OK Tubrod 15.13 ESAB -
- FCAW ESAB
Portoltetes - Rutilos
Altalanos leiras Besorolas
Kifejezetten "all-positional”’, azaz minden pozicioban | EN ISO 17632-A T462PC1H5 (varratfém)
alkalmazhatd, rutilos toltetli hegeszt6huzal. Kivételes EN ISO 17632-A T462PM1H10 (varratfém)
ivkarakterisztikajanak készoénhetéen a fiiggdleges és | SFA/AWS A5.20 E717-1C H4 (varratfém)
fejfolotti poziciok barmelyikében mar ~160 (1) Ampertsl | SFA/AWS A5.20  E71T-1M H8 (varratfém)
kialakul a szoérdives anyagatmenet. Ezaltal a frocskolés
szinte teliesen megsziinik és az esetleges hegesztési | Jovahagyasok
hibak kialakulasi esélye is jelentésen csdkken. A gyorsan
dermedé salakrendszer barmely pozicidban tokéletesen ABS 3SA, 3YSA
megtamasztjia az Omledéket, majd dermedése utan BV SA3, 3YMHH
6nmagatdl vélik le (dnlevald salak). Keverék és szén- CE EN 13479
dioxid védégazzal egyarant alkalmazhat6. Az 1,4 mm-nél DB 42.039.21
nagyobb atmérék - fizikai okok miatt - csak feltételesen DNV 'YMS (H10)
alkalmazhatdk minden pozicidban. GL 3Y H10S
LR 3S 3YS H15
VdTUV 05019
Védégaz (MSZ EN 439) Varratfém atlagos vegyi 6sszetétele, %
M21 és C1
C Si Mn S P
Polaritas 0,04-0,08 0,3-0,7 1,0-1,5 0,025 0,025
DC+
Varratfém atlagos mechanikai jellemzoi
Hegesztési pozicidk
t — - Védégaz Védégaz
U U ol BN ct w21
Folyashatar (MPa) min 420 min 460
Szakitoszilardsag 510-590 550-640
(MPa)
Nyulas (%) min 22 min 22
Utémunka (KV)
Utémunka (J) Utémunka (J)
Vizsgalati Védbégaz Védbdgaz
hémérséklet C1 M21
-20°C | 54 | 54
Hegesztési paraméterek
Atmérs Aramerésség W n H V Fesziltség
%] Min Max Atlag Atlag Min Max Min Max Min Max
mm A A I/perc % kg/h kg/h m/perc  m/perc Vv V
1.2 150 350 20 85 2.1 7.5 5.8 20.7 23 35
1.4 150 350 20 85 1.8 6.3 3.3 11.6 22 34
1.6 150 450 20 85 1.8 8.1 2.8 12.4 22 36

W = Védbgazszikséglet

n = Kihozatali hatasfok (Lehegesztett varratfém (kg) / felhasznalt maghuzal (kg) * 100)

H = Varratfémtomeg / 1 6ra ividé
V = El6tolasi sebesség



